钻井设备加工定作

技
术
要
求
1、 设计依据及制造标准
GB 50661-2011     钢结构焊接规范；
SY/T6871-2012     石油钻井液固相控制设备安装、使用、维护和保养；
SY/T5612-2018     石油钻井液固相控制设备规范；
SY/T6919-2012     石油钻机和修井机涂装规范；
GB3836.1-2010     爆炸性环境 第1部分：设备通用要求；
GB3836.2-2010     爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备；
GB 3836.8-2014    爆炸性环境用防爆电气设备 第8部分：无火花型电气设备“n”；
GB3836.14-2014    爆炸性环境用防爆电气设备 第15部分：危险场所电气安装；
GB 14050-2008      系统接地的型式及安全技术要求；
SY/T 6202-2013     钻井井场油、水、电及供暖系统安装技术要求；
SY/6276、ISO/CD14690  石油天然气工业健康、安全环保与环境管理体系。
2、 设备使用环境

1.环境温度：-19℃—+55℃；
2.相对湿度：≤90% （20℃时）；
3.海拔高度：≤2000m。
3、 规格型号及数量

	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	应急罐
	1
	套
	

	2
	液压支腿
	30
	个
	与液压站配套使用

	3
	液压站
	2
	套
	


4、 技术要求

（一）整体要求
1. 制造依据“性能先进、工作可靠、运移方便、运行经济、满足HSE”的原则，应符合钻机井场防爆区域划分要求。

2. 按照HSE规范的要求，将相关的设计落实到施工图纸中，配齐标准的安全标识和警示牌，整机制造符合HSE的要求。

3. 采用具有国内外先进水平、经实践证明可靠的技术与设备；

4. 在防爆、防渗漏、防腐、防沙和耐高温方面严格要求；

5. 满足吊装、公路运输的要求；

6. 设备铭牌、技术文件为中英文对照；

7. 所有安全设施设计、配置要合理、可靠、齐全。各报警、限位及互锁装置要灵敏、可靠、准确。

8. 应有独立的接地保护措施（在底部焊接M14螺栓接线柱并配螺母）。

9. 所有吊装单元、运输单元标注重心位置、几何中心及吊装位置,在重心位置标注本部件的质量；吊装位置的吊耳必须有钢印编号，有安全（SWL）载荷标识等，吊耳要求与下同。每个吊装单元有合理的带SWL标识的吊耳。

10. 钢结构防腐涂层和电气设备满足海洋环境使用要求。

11. 设计制造满足国家法律法规要求，能够提供及办理各种有效证件。

12. 所有配套零部件均为新品，且不使用国家明令淘汰的产品或低效高耗产品。

13. 所有海底阀应达到阀座与密封盖同轴度高、密封可靠、密封盖和杆部强度刚度好、易于维修的要求。

14. 所有的橡胶件（气胎、海底阀胶皮、蝶阀、伸缩短节橡胶件等）采用优质的耐油耐温防硫产品。

15. 出厂前进行清水试验及设备的试运转，保证不刺、不漏、不进空气，每个罐达到砂泵、泥浆泵零吸入效果，设备运转可靠。清水试验前，应先清除罐内、所有管道内的焊渣等杂质。

16. 为便于搬迁运输，罐侧的飘台、导屑槽以及罐面的栏杆，运输时可翻转放倒，罐的总体运输宽度应不超过3.6m。

（二）应急罐技术要求
1. 总体技术描述
底座主梁采用三道30#工字型钢，罐壁采用V型8mm/Q235B瓦楞结构钢板，罐底采用10mm/Q235B钢板，罐面框架采用120*120*6/Q235B方钢管，所有焊接要求满焊。

罐运输尺寸： 11600×3000×2400（mm）；
罐体尺寸： 11000×3000×2090（mm）。
2. 具体技术描述

有效容积50m3。整个罐均分为2个仓，中间隔墙设有10〞海底阀联通，每个仓配可视式标尺。罐面安装2台7.5kW搅拌器，设置4个清砂门排污口，另安装一套排污装置，采用6〞蝶阀与10〞排污管线连接。 罐头一侧设备上罐梯子，带护栏，采用耳板销轴连接。

罐一端设计进排液管线，可实现同吸同排。流程管线配备4套对夹式4〞蝶阀，进液口及排液口配备2套4〞1502由壬。

（三）液压支腿及液压站技术要求
1. 总体技术描述
液压支腿与液压站共同组成液压支腿系统总成，在不使用吊车的情况下，通过液压站向液压支腿提供动力，来实现营房及泥浆罐的起升并与运输拖车快速连接，实现快速搬家。

供方所提供液压支腿系统总成可满足30吨推力起升要求，其中液压支腿包括起升液缸总成、液缸连接支座等液压缸与车架连接方式的所有组件、起升液压管路。
2. 液压支腿技术要求
2.1液压支腿主要技术参数

系统压力：16MPa

液压缸行程：1200mm

支撑形式：双缸支撑

主进回油口：3/4〞
液缸外径：152 mm

2.2液压支腿配置
	序号
	代号
	名称
	数量
	备注

	1
	1QN-22-16
	直通接头 Z1″-M22*1.5
	2
	

	2
	
	螺栓 M20*100
	4
	

	3
	
	弹垫 20
	4
	

	4
	
	螺母 M20
	4
	

	5
	DFXK125/90*1200
	液压油缸
	1
	

	6
	TQJ125B-05
	压板
	2
	

	7
	TQJ125B-06
	限位板
	2
	

	8
	
	螺栓 M12*40
	6
	

	9
	
	弹垫 12
	4
	

	10
	
	支架 L=40
	1
	

	11
	1QN9-30-12
	直角接头Z3/4″-M30*1.5
	1
	

	12
	GN-12
	三通  Z3/4"
	1
	

	13
	1QN-22-12
	直通接头 Z3/4"-M22*1.5
	2
	

	14
	
	快速接头 1/2"
	2
	

	15
	1N-08
	直通接头 Z1/2"
	2
	

	16
	7N-08
	直通接头Z1/2"
	2
	

	17
	1QN-22-08
	直通接头 Z1/2″-M22*1.5
	4
	

	18
	
	快速接头 3/4"
	1
	

	19
	1N-12
	直通接头 Z3/4"
	1
	

	20
	7N-12
	直通接头Z3/4"
	1
	

	21
	1QN-30-12
	直通接头 Z3/4"-M30*1.5
	2
	

	22
	JBZ1000T-03-05-01-00
	支座
	1
	

	23
	TQJ125B-03
	销轴%%C50*400
	2
	

	24
	TQJ125B-02
	液缸座
	2
	

	25
	
	油杯 M6
	2
	

	26
	
	焊接小链 L=500
	1
	

	27
	
	挂钩
	1
	

	28
	20791/20711-22-08*2T08
	软管总成 13II-1400
	1
	

	29
	20711-22-08*2T08*1200
	软管总成 L=1200
	2
	

	30
	20791/20711-30-12*2T12
	软管总成19 II-1500
	1
	


3. 液压站技术要求
3.1总体技术描述
液压站包括：油箱、吸油阀、放油阀、液位液温计、冷却器等元器件、泵组、控制块总成、加油组件。

吸油阀门的功能为维修油泵时，关闭该阀，使油箱与油泵吸油口断开，防止液压油外泄。正常工作时，处于开启状态。放油阀门是为了更换液压油而设。正常工作时，处于关闭状态。液位液温计供观察油箱液面高低及油箱油温。冷却器为列管式水冷冷却器，用来平衡整个系统的发热。安全阀是一个溢流阀，起安全保护作用。高压滤油器过滤系统高压油，保证液压系统的清洁。
3.2液压站主要技术参数

发动机型号： 常柴192；
发动机功率：12hp；
最大流量：20-30L/min；
最大压力：155bar；
产品重量：210kg；
液压油箱容积：80L；
主进回油口：3/4〞。
（四）防爆电气技术要求

1. 总体技术描述
1.1. 所有交流用电设备，包括动力及照明设备的电气线路、控制电器设备接地，走线采用封闭保护，所有控制开关采用中、英文标识。系统用电设备应接地良好，接地电阻不得大于4Ω。

1.2. 采取正确的防爆、防潮、防火措施，符合安全操作要求。在潮湿和高低温环境下，本装置应能稳定、可靠运行。电气性能安全可靠，适合油气井钻探及野外露天作业恶劣工况，搬迁（运移）安装方便。

1.3. 系统布局合理、规范、安全、可靠，便于搬迁、吊装、运输、拆接快速。

1.4. 井场防爆区域内的电器设备按防爆规定，线路按防爆要求敷设，规范、整齐。防爆电器、灯具、插接件等选用国内专业防爆电器生产厂家品牌

1.5. 电缆与电气设备的连接，按额定工作电压、电流选用密封式防水、防尘进行联接，各种防爆控制箱(柜)、各种用电设备外壳按规定可靠接地或接零。所有电机单独接地，罐体及照明线路整体接地。各控制装置必须适合挂牌上锁。

1.6. 整套电路配置安全可靠的接地网络，接地极按标准设计和制作。保护装置动作灵敏。接线牢固可靠，布线整齐美观，便于操作维修。
2. 主要技术参数
防爆等级：ExdⅡBT4 ；

防护等级：IP55；

供电形式：

三相四线制与单相三线制；
动力系统  380V  3P+PE；
照明系统  220V  L+N+PE。
电源频率：50Hz；


绝缘强度：1000V兆欧表测量不低于2MΩ；

接地极接地电阻≤4Ω。

3. 配置及描述
3.1每个罐配备1套防爆配电箱，选用中美防爆品牌。

3.2每个罐面配备2盏照明灯，罐端管汇处配备1盏照明灯，选用海洋王LED品牌。

3.3每台搅拌器采用磁力启动器就地控制。

3.4电缆选用上海南洋YCW 防油耐高温重型电缆；

3.5插接件选用宝鸡友泰无火花型防爆插接件。 

5、 防腐要求

1. 油漆品牌：关西或同等级别产品

2. 颜色：外观为白色（RAL9003），各处护栏为黄色（RAL1023），底座为黑色，各种设备保持原有颜色；吊拖装堵板为红色，喷涂白色起吊标识。所有吊点喷涂SWL。

3. 油漆干透后牢固地伏在涂面上，无发粘、脆裂、脱皮、皱皮、气泡、斑痕、以及黏附颗粒杂质等缺陷；漆膜均匀、光亮、平整、颜色一致，无流痕及明显划痕。

4. 喷砂及涂装要求：罐体进行表面喷砂处理达到Sa2.5等级；漆膜附着力低于3级；面漆漆膜应平整、光滑、丰满度高、装饰性好；

5. 罐体分别喷涂环氧底漆、环氧中间漆及聚氨酯面漆，总干膜厚度不低于220μm；罐内壁喷涂玻璃鳞片漆或重防腐沥青漆，干膜厚度不低于220μm；底座喷涂重防腐漆，干膜厚度不低于250μm。

6. 旋转部分喷涂红色旋转方向标示。

6、 海运打包要求

1. 所有电气设备、灯具、阀门、线路应用布料或其他材料严实后，用塑料膜做防雨防海水侵蚀防护。护栏及其附件应在罐顶固定牢靠。各阀门出口涂抹黄油，并做防雨防腐蚀保护。所有打包防护措施应保障设备在海运途中不受气候及海运影响。

2. 供方根据需方格式要求张贴或喷涂海运唛头，每个单独海运部件不应小于2处唛头标识。设备的体积及重量应与实际相符

7、 HSE及其他要求
1. 质量要求
1.1. 产品符合中石油关于HSE的相关要求。
1.2. 被吊装设备应在吊点喷涂明显标识，并标注吊装方式。吊装耳板需有SWL标识及探伤报告，制作相关SWL铭牌，标明本次检测时间和下次检测时间。

1.3. 工艺、设备附属压力表等指示仪表应用透明色条标识出正常工作范围。

1.4. 罐区应具备1200mm人行安全通道。通道应畅通，无任何障碍物。

1.5. 所有的操作阀门标明用途及开关方向。

1.6. 在罐上要明确标示出罐底管线、罐面泥浆管线的走向。在罐合适位置安装系统流程图。

1.7. 罐区护栏安装高度为1200mm，踢脚线高度为150mm。

1.8. 产品的设计符合有关的标准和规范。产品的制造符合设计图纸和相应的技术文件。

1.9. 产品的性能、参数达到设计要求、有关标准和规范要求。

1.10. 设备发运符合铁路、公路运输及海运的要求及专用、通用技术要求。

1.11. 设备经防锈和防腐处理，设备所有裸露的入口需密封。

1.12. 液压管路不能出现跑冒滴漏现象。

2. 产品验收

生产过程中的组织、生产、检验由供方负责。

罐完成后，联合验收将在供方工厂进行。验收合格、对验收时提出的问题整改完方可发运。

供方产品发到现场后，需方应依据包装发送清单对产品进行清点，检查确认。

3. 质量承诺

3.1供方对所提供的产品（包括配套、外购产品）负有全面的质量责任。

3.2设备使用寿命按国家有关标准或规定。

3.3产品质保期为产品供货后18个月内或在现场使用12个月，在此期间，由于制造厂的原因，造成的质量问题，要负责“三包”。 在此期间，由于制造厂的原因，造成的质量问题，供方应无条件负责“三包”：包修、包退、包换。且对由此造成需方不能按时开工或工期延误发生损失的，需方有权拒付供方质量保证金，及要求供方承担相应赔偿责任。在保修期内，由于需方违规操作而引起的设备损坏，供方应积极配合维修，费用由需方承担。

3.4在供方厂内进行总装及清水试验和中压系统的试验，罐面设备进行功能试验。

3.5供方对自制设备、外购件及相关文件负责收集整理并提供给需方。
8、 技术文件资料

ISO9001:2015证书 （彩色复印件）   

产品合格证             原件1份复印件4份；
产品说明书             原件1份复印件4份；
产品出厂检验报告       原件1份复印件4份；
吊装点磁粉探伤报告     原件1份复印件4份；
吊点载荷报告           原件1份复印件4份；
吊点注册表             原件1份复印件4份；
随机发运详细清单       原件1份复印件4份；
光盘硬拷备资料         2份；
以上资料均为中英文，采用A4幅面印制﹑装订，要求印制﹑装订精美，并制作目录。全套资料提供电子版PDF资料1套及铭牌照片。

9、 附件

附图1：应急罐示意图

附图1：应急罐示意图
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